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Instal-lacié d’equips per a la reutilitzacié del clorur sodic utilitzat en el procés
de fabricacio

Empresa BIOIBERICA, SA. Palafolls (Maresme)

Sector industrial Fabricacié de productes farmaceéutics

Consideracions Lempresa BIOIBERICA, SA, es dedica a la fabricacié de productes farmaceutics, sulfat de
mediambientals condroitin i heparina, entre d’altres. El seu procés productiu consta de diverses etapes, que
inclouen la recepci6 de les matéries primeres, les etapes d’extraccié i les etapes de purificacio.
En aquestes fases s'utilitzen diverses matéries i productes quimics, com ara proteines, dissolvents
organics, clorur sodic, aigua, etc., els quals generen corrents residuals aquosos amb solvents.

Els corrents residuals que genera el procés tenen un notable impacte ambiental i d’aquests el
que en té més son les aiglies mares que es generen durant el procés de purificacié del sulfat
de condroitin. Aquest corrent residual d’aiglies mares és tractat internament mitjangant una
columna de destil-lacié que permet recuperar els dissolvents, i genera un altre corrent anomenat
fons de destil-lacio, que té una composicid que és una barreja de clorur sodic, aigua i proteines,
la qual és de dificil gestio, ja que I'elevada concentracio de sals solubles en fan dificil la
inertitzacio o la deposicio final.

Antecedents Segons el que s’ha explicat anteriorment, BIOIBERICA, SA, generava un corrent residual
aqués-sali, anomenat fons de destil-lacié, procedent de la columna de destil-lacié que tracta
els residus generats en el procés de purificacié del sulfat de condroitin. L'any 2002 'empresa
es va plantejar minimitzar aquest corrent residual de fons de destil-lacié generat en el
tractament del residu de depuracié del sulfat de condroitin i, de forma paral-lela, la introducci6é
d’un seguit de modificacions per millorar el procés productiu.

L'actuacio6 es va orientar segons les premisses segiients:

- Reduir el consum de matéries primeres.

- Reduir la quantitat de residus generats en el procés de tractament de destil-lacié d’aiglies
mares (procés de rectificacio).

- Reutilitzar el clorur sodic.

- Reduir el consum d’aigua del procés.

Resum de El residu generat en el procés de destil-lacio de les aiglies mares, els fons de destil-lacié,

’actuacié son tractats en un evaporador al buit proveit de reboiler i circulaci6 forgada, per evitar la
deposicio dels cristalls a les parets de I'aparell, fins a arribar al punt de cristal-litzacié del
clorur sodic. Quan el concentrat arriba a aquest punt, s’envia a un filtre tipus nutxa on es
retenen els cristalls de clorur sodic, els quals es renten amb molta cura per evitar la seva
redissolucio.
L'actuacié permet reutilitzar I'aigua i el clorur sodic en el procés. El residu amb contingut proteic
actualment es gestiona mitjangant destruccid, tot i que s’esta estudiant la seva valoritzacié.




Diagrames de procés

Procés antic Procés nou
Purificacio de sulfat de condoitin Purificacio de sulfat de
condroitin
Aigilies mares Aigies mares
Destil-lacid Destil-lacid m‘* Reboiler + Evaporador
l l l Filtre mutxa
Dissolvents Fons (residu) Dissolvants a procas ) )
a procés l i
< Residu aguos
Clorur sodic A
procés proteic
Balangos
Balang de matéria ( Procés antic \ [ Procés nou )
Residu aqués 25.000 I/batch 5.000 I/batch
Consum de clorur sodic 2.000 k%/batch 880 k%/batch
Consum d’aigua 25 m°/batch 5 m*/batch
Balang economic
Cost de gestio del residu aqués 6.400 €/batch 1.156 €/batch
Cost de clorur sodic 360 €/batch 158 €/batch
Cost d’aigua 7,75 €/batch 1,65 €/batch
Cost de procés \ 0 €/batch / \ 1.500 €/batch /
Estalvis i despeses
Estalvi en la gestio del residu aquos..........ccovveeeiciiiiiieeeiieee 5.264 €/batch
Estalvi en matéries primeres..........ccocoveeeeiiiiies ceiiiiiiiiiieeiie. 208 €/batch
Cost del tractament d’aigua i del proceés...........ccccovveeeeeiiiiennnnn. 1.500 €/batch
ESTALVIper batch ........................cceeennee.n. 3.972 €/batch
ESTALVI TOTALANUAL ........oooviiiiieiieen 1.449.780 €/any
Inversio en instal-lacions.................................. 900.000 €
Retorn de lainversio..............cccccccceeeeeeiiienennnnn, 0,62 anys

Conclusions Amb I'execuci6 del projecte s’ha aconseguit reduir el consum de clorur sddic en 408,8 tones/any i
el residu associat a la fabricacio del sulfat de condroitin en 7.300 m*/any, cosa que representa reduir
en un 80% aquest residu que abans generava I'empresa i que és de dificil gestio. A més, 'empresa
esta estudiant aconseguir que el residu proteic esdevingui un subproducte en lloc d’un residu, la
qual cosa representara eliminar totalment el corrent residual que abans generava I'empresa.
Aquesta actuacioé s’emmarca dins dels plans de millora mediambiental i de la politica de proteccio
al medi natural de la zona que s’ubica. Aquesta politica la va iniciar amb 'adhesi6 al sistema de
gesti6 mediambiental 1ISO 14000 lI'any 1997 i al sistema EMAS I’any 1999.
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