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Sistema de soldadura de peces plastiques mitjangant ultrasons

Empresa PEGUFORM IBERICA, SL. Polinya (Vallés Occidental)

Sector industrial Automoci6. Fabricacié de components plastics per a vehicles automobils.

Consideracions L'empresa PEGUFORM IBERICA, SL es dedica a la fabricacié de components plastics per a
mediambientals la industria de 'automobil, com ara paraxocs, absorbidors, parafangs, protectors de portes,
envellidors, etc.

El procés productiu es basa en la fabricacié de les diferents peces plastiques mitjangant
magquines d’injectar i motllos a pressio i temperatura elevada. A continuacié, s’hi aplica la pintura,
el vernis i 'acabat final.

Al davantal d’instruments de I'automobil hi ha els coixins de seguretat (airbags). Els del seient
de 'acompanyant han de reunir uns requisits de prevencié de danys a les persones en cas
d’Us, la qual cosa s’aconsegueix fabricant la tapa amb materials composits. Aquests materials
s’obtenen mitjangant la uni6 d’'una peca de polipropilé i una altra d’elastomer (lamina d’EPDM).

La uni6é d’aquestes dues peces es realitza amb una maquina d’injeccié doble que uneix les
dues peces per la calor de fusié mateixa, mitiangant un sistema anomenat one-shot. Aquesta
técnica comporta la generacié de molts rebuigs per una manca de qualitat en la pega final.

Antecedents Atesos els elevats costos que PEGUFORM IBERICA, SL havia d’assumir a causa de la
generaci6 d’'una gran quantitat de residus i un elevat consum de matéries primeres i de
recursos, 'empresa va iniciar I'any 2002 un pla d’actuacions per minimitzar-los.
L’actuacio6 es va orientar segons les premisses segients:

-Aconseguir un procés que permetés reduir els rebuigs de la fabricacié de tapes de coixins de
seguretat.

-Reduir el consum de matéries primeres i de recursos en incrementar I'eficiéncia del procés.

Resum de El projecte ha consistit en la instal-lacié d’'un sistema d’uni6 de les dues peces mitjancant una
I’actuacié soldadura per ultrasons o vibracié. Aquesta técnica permet soldar les dues peces mitjancant
la calor generada per I'efecte Joule.

Aquest canvi en la forma d’unir les peces ha permes reduir la generacié de no-conformitats tant
de peces només unides com de peces acabades i, per tant, ha estat possible minimitzar la
generacio de residus i reduir el consum de materies primeres i de recursos naturals.




Fotografia de la
instal-lacié

(Procés antic [ Procés nou)
Balangos  Balang de matéria
Consum de polipropile............cccoeevvveeeeeiiineen... 210 t/a 159,9 t/a
Consum d’elastomer (EPDM)............ccocvveenee. 22 t/a Fabricaci6 externa
Rebuigs interns d'injeccio..........ccoccvvvreeernenn. 58 t/a 26t/a
Balang economic
Cost de polipropil€............cccoeeviieiiiciiiniecen 273.000 €/a 207.900 €/a
Cost d’elastomer (EPDM)..........ccccecuveennee. 77.000 €/a 107.400 €/a *
Cost de gesti6 dels rebuigs interns d’injeccio..... 1.000 €/a 48 €/a
Cost d'eNergia........ccueeveeeeeiirieece e \_ 64.000 €/a / \ 28.900 €/a)

* Increment de cost a causa de I'externalitzacié de la fabricacio.

Estalvis i despeses

Estalvi en el consum de matéries primeres............ccccccueee. 34.700 €/a
Estalvi en la gestio de rebuigs ..........cccceeviieeiiie i 952 €/a
Estalvi d’energia..........ccoouviiiiiiiiiii 35.100 €/a

ESTALVI TOTAL .o 70.752 €/a

Inversié en instal-lacions ..................cccocceei. 51.700 €

Retorn de lainversio ...............cccccoooovviiviiieenn... 0,73 anys

Conclusions Amb I'execuci6 del projecte, PEGUFORM IBERICA, SL ha aconseguit minimitzar la quantitat de
rebuigs interns de les peces injectades i soldades, tant de les acabades i pintades com de les que
no ho estan, la qual cosa representa reduir en un 95,52% els rebuigs interns, i en un 23,85% el
consum de polipropile, a més d’evitar el processament de peces defectuoses i el consum de pintures
i recursos com l'energia i l'aigua, beneficis addicionals als que reflecteix el balang i de dificil
quantificacio.

Contacti amb el CEMA: Centre per a ’Empresa i el Medi Ambient

Paris, 184 08036 Barcelona 'Emor
Tel. (+34) 93 415 11 12 Fax (+34) 93 237 02 86 ﬁ"ﬂ Centre per a 'Empresa

i el Medi Ambient

cema@cema-sa.org
http://www.cema-sa.org

Queda prohibida la reproduccié total o parcial d’aquest document sense I'autoritzacié previa del Centre per a 'Empresa i el Medi Ambient

oo,
o .
APER ECOLOG/c
APER ECOLOG/c

. L
*e0®



